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Duvody ovlivAujici
nerovnost zatizeni
zubu po Sirce

Konec€né zabérove
podminky ovlivhuje
nékolik faktoru.

Mezi nejvyznamnéjsi
patfi odchylky od
idealnich tvaru, vule,
montazni odchylky a
deformace soucasti
prevodového ustroji.

Hlavni divody
nespravného sezeni ozubeni

- MODIFIKACE - bUVODY K JEJICH STANOVENI
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- MODIFIKACE - vYHODY

priéna modikace podélna modikace

» zajisténi optimalniho rozlozeni kontaktu po celé plose boku zubu

» zvyseni zivotnosti minimalné o cca 8% ( ale az o0 200% )

e presny navrh pomoci sofistikovaného SW

e vyroba pomocitechnologie profilového brouseni
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- MODIFIKACE - PROVEDENi e al_wg‘
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- SW PRO VYPOCET OZUBENI

VSTUPY DO VYPOCTU GEOMETRIE | PEVNOSTI SOUKOLI
JSOU SOUCASTI KNOW-HOW VYROBCE, A TO DLE ZNALOSTI:

- KONSTRUKCNIHO USPORADANI PREVODOVKY,

- TYPU HNACIHO A PRACOVNIHO STROJE,

- PRACOVNIHO REZMU PREVODOVKY,

- OKOLNIHO PROSTREDI,

- KVALITY CHODU SOUKOLI

- A DALSICH SPECIFICKYCH POZADAVKU ZAKAZNIKA.

VYSTUPY Z VYPOCTU GEOMETRIE | PEVNOSTI SOUKOLI KESS FT
OBSAHUJI’ DATA O: —mhumlmsngmmm
- POUZITE METODE VYPOCTU,

- DATA O GEOMETRII OZUBENI, MATERIALU AVTEPELNEM ZPRA:COVANI',

- SILOVYCH POMERECH V OZUBENI A BEZPECNOSTNICH SOUCINITELICH,

- KONTROLNICH ROZMEROVYCH UDAJICH.
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- SW PRO VYPOCET OZUBENI
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- MODIFIKACE — MKP VYPOCET HRIDELi A OZUBENI

SITUACE PO
ZATIZENI A PRICTENI
VYROBNICH
ODCHYLEK

VYPOCTY OZUBENI
POMOCI MKP

A NASLEDNE RESENI
OPTIMALIZACE
PROFILU PRO
JIDEALNI“ ZABER
JSOU RESENY VE
SPOLUPRACI S
CVUT V PRAZE
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- MODIFIKACE - MKP VYPOCET HRIDELI A OZUBENI

POHYBY OZUBENYCH . idealni poloha hfidele
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- EXPERIMENTALNI PRACOVISTE
PRO TESTOVANI OZUBENYCH KOL

PARAMETRY ZKUSEBNIHO STANOVISTE

e snaha o priblizeni ke skutecnym podminkam provozu
e otacky = 1450 ot/min
e maximalni moment = 5000 Nm

e maximalni virtualni vykon = 785 kW

* fizené nastavitelny moment

e elektrické a mechanické jisténi
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- EXPERIMENTALNI PRACOVISTE
PRO TESTOVANI OZUBENYCH KOL
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2 Dopliikova prevodovka 8 Vyménné kolo testovaci pievodovky 14 Axialné pevny pastorek
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- EXPERIMENTALNI PRACOVISTE
PRO TESTOVANI OZUBENYCH KOL

MODEL
OKRUHU
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-EXPERIMENTALNI PRACOVISTE PRO
TESTOVANI OZUBENYCH KOL

-VYHODNOCOVACI METODY

» fotograficka metoda porovnani vyvoje poskozeni vzorku
* méreni prubéhu vyvoje hluénosti

 méreni prubéhu vyvoje vibraci
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-POUZITi MODIFIKACI OZUBENI
-V KOLEJOVE DOPRAVE

* ozubeni tramvajovych a lokomotivnich prevodovek
- pricné modifikace kol i pastorkii
- podélné plynulé modifikace kol

* ozubeni lokomotivnich prevodovek s letmo ulozenym pastorkem
- priécné modifikace kola i pastorku
- podélna uhlova modifikace pastorku
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